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Введение 

 
 
За последние несколько лет промышленной эксплуатации программа претерпела целый ряд 
функциональных изменений и доработок. С одной стороны сбор исторических данных 
предприятия существенно замедлил выполнение основных отчетов, что потребовало их 
принципиальной переработки с целью увеличения производительности. С другой стороны 
предприятие развивалось, улучшалась  его производственная база, упорядочился сбор статистики 
от оборудования. Данных стало больше, они стали точнее. Были реализованы функции других 
приложений, таких как ведение силосной доски, статистика по отвесам, добавились цеха других 
площадок компании. В связи со всеми этими изменениями старое руководство пользователя 
устарело и потребовалось написать новое. Двигаясь навстречу просьбам пользователей, 
компания Silentium выпускает новое руководство, с описанием дополнительных функций, порядком 
использования программы, специальных возможностей. 
 

 
1. Производство комбикорма 

 
 
Производство состоит из нескольких стадий 
 

 Подготовка рецептов 
 Формирование задания в производство 
 Выработка комбикорма 
 Управление складом готовой продукции 
 Контроль качества 
 Перемещение по силосам 

 
Значительный ряд операций выходит за рамки нашей системы. Подготовку рецептов обеспечивает 
Воронежская программа “Корм-оптима”, а производственное оборудование работает под 
управлением АСУ ТП, разработанной программистами завода. 
 

 Разнородное программное обеспечение завода функционирует как одно целое, данные 
переходят от одной системы к другой. 
 

 

 
Рис. 1.1. Схема передачи данных. 
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1.1. Подготовка рецептов 

 
 
Подготовка рецептов начинается в “Корм-оптима”, в нашу систему рецепты перебрасываются 
одним нажатием кнопки. При условии, что справочники синхронизированы в обеих системах. То 
есть, присутствуют названия сырья и комбикорма. В данном случае распознается их одинаковое 
написание. На основании одного и того же рецепта в дальнейшем делается несколько выработок. 
 

 
 

Рис. 1.1.1 Рецепты хранилища 
 
При переброске рецепта формируются следующие потоки 
 

 Заголовки рецептов. Номер рецепта, название продукции, дата, количество, тип-
россыпь/гранулы, вид продукции, ГОСТ и другие. 

 Строки рецептов. Сырье, единица измерения, количество/процент ввода. 
 Стоимостные показатели, сумма 
 Показатели качества. Название показателя, значение по нормативу  

 

 Показатели качества в данный момент не извлекаются, однако их необходимо передавать 
для дальнейшего контроля отклонений при производстве. Планируется реализовать в 
самое ближайшее время. 

  

 
В системе возможны дальнейшие изменения рецепта после передачи его из программы “Корм-
оптима”. Однако это считается нецелесообразным и, как правило, передается в том же виде по 
цепочке. В этом журнале вы можете посмотреть состав рецепта (F4) и стоимостные показатели 
(Ctrl+F4) 
 

 
 

Рис. 1.1,2. Состав рецепта 
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Для того чтобы рецепт мог передаваться далее в производство, его необходимо утвердить. То 
есть выбрать в выпадающем списке соответствующую надпись. Пока этого не сделано, 
лаборатория не может выбрать его из списка возможных рецептов. Окно редактирования показано 
на рисунке 1.1.3. 
 

 
 

Рис. 1.1.3. Редактирование рецепта. 
 

 На основании одного и того же рецепта можно сделать в производстве несколько 
выработок. 

  

 
По поводу синхронизации справочников. Для того чтобы избежать установления соответствия 
кодов (что более логично) был реализован подход, при котором анализируется именно название 
сырья. Для этого сырье нужно сначала занести в справочник. Можно занести с клавиатуры, но 
можно и путем выбора из списка отсутствующего сырья. Чтобы добавить его таким способом, 
зайдите в пункт меню Справочник/Сырье и продукция, выберите в правой части окна кнопку F4 
(Отсутствующее сырье) Появится список сырья из “Корм-оптима”. Выберите нужное сырье и по 
кнопке F9 (Добавить в справочник) сырье перенесется.  
 
В “Корм-оптима” постоянно появляются новые названия сырья. Их нужно периодически 
перебрасывать все сразу. Выберите пункт меню Интеграция/Корм Оптима Сырье и запустите F6 
(Экспорт в хранилище).  
 

 Для синхронизации справочников необходимо выполнить два условия. Первое - 
перебросить сырье из “Корм-оптима” в хранилище. Второе – добавить сырье в справочник 
сырья и продукции с таким же именем  

 

 



8    Silentium 2006-2012 

 

 

 
1.2. Формирование задания в производство. 

 
 

Лаборатория готовит задание в производство на основании рецепта, который подготовил отдел 
логистики. 
 

 Функции формирования рецептов (их переброски) переданы лаборатории. В процессе 
реорганизации это действие может выполнять другое подразделение. 

  

 
Для того чтобы сделать новое задание в производство, достаточно открыть журнал “Контроль 
качества” и выбрать кнопку Добавление. В появившемся окне редактирования номер рецепта не 
вводиться, а выбирается из списка. При этом соответствующий рецепт должен быть уже 
утвержден. Иллюстрация к этому процессу на рисунке 1.2.1. 
 

 
 

Рис. 1.2,1. Выбор рецепта для формирования задания. 
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При добавлении нового задания в производство автоматически выставляются 
 

 Дата производства комбикорма. Текущая (сегодня) 
 Потери в процентах при производстве 0,6. 
 Один отвес 2500 в килограммах 

 
Эти величины являются отправными и их можно изменять. Значения потерь и одного отвеса 
влияют на дальнейшие расчеты. Важным параметром в этом окне является, сколько количество 
заказано, в какие силоса следует засыпать готовый комбикорм. Укажите это значение. При 
сохранении будут автоматически определены следующие показатели: 
 

 Количество циклов 
 Вид отгрузки 
 Заказчик 

 
Есть возможность указать такие величины, как Начало выработки по плану и Конец выработки по 
плану. Однако этого делать не требуется, так как система имеет механизм автоматического 
планирования времени выработки. 
 
Строки задания в производство так же формируются автоматически. Их можно сформировать 
кнопкой F9 (Заполнение). Результат можно увидеть по клавише F4.  
 
 
Общий вид всех доступных функций изображен на рисунке 1.2.2. Кнопки расположены по порядку 
их использования. Ниже приводятся описания каждой из них, за исключением второстепенных 
кнопок, таких как поиск, фильтрация, экспорт, обновление перемещения в начало и в конец. О них 
можно прочитать в отдельном руководстве “Основные понятия” 
 

 
 

Рис. 1.2.2. Задания в производство 
 

Обратите внимание на строки Задания в производства, которые изображены на рисунке 1.2.3. 
Последние два поля не заполнены. Они заполнятся только после того, как комбикорм будет 
произведен. 
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Рис. 1.2,3. Строки задания в производства. 
 
Следующий шаг - это установление порядка выработки комбикорма. Для этого нажмите клавишу 
Alt+F6 (Установить порядок выработки). Система сама определит, какой комбикорм следует 
делать раньше, какой позже. Однако если есть такая необходимость (например, заказчик 
присылает транспорт к определенному времени) можно изменить порядок выработки. Для этого 
просто укажите другой номер в поле “Порядок выработки”. 
 
Далее необходимо сгенерировать план выработки комбикорма. Нажмите для этого клавишу F6 
(Планирование времени). В соответствии с нормативами будут проставлены значения начала и 
завершения по каждому заданию в производство 
 
Рекомендуется переходить к планированию производства только после того, как все задания 
будут перенесены из рецептов. 
 

 Выполняя подготовку заданий в производство, следует учитывать тот факт, что многие 
операции выполняются не только  над тем заданием, на котором в данный момент вы 
находитесь,  но и над теми, которые присутствуют в этот день. 

 

 
Результаты планирования производства, а так же реальной картины производства можно 
получить, нажав клавишу (Диаграмма Ганта) 
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Рис. 1.2,4. Почасовое планирование. 
 
На рисунке 1.2.4 изображена диаграмма Ганта. Это точно такой же график, как и те, что описаны в 
“Интерфейсе пользователя”, поэтому стандартные клавиши здесь не описываем, остановимся 
только на двух 
 

 Данные по фрагменту F4 
 Хронология F9 

 
Данные по фрагменту позволяют просмотреть, из чего был собран фрагмент графика и другую 
дополнительную информацию. Аналогично работает и вторая функция с той разницей, что 
вызывается отдельное программное обеспечение. Программа “Хронология” била разработана 
силами программистов завода и отображает технологические процессы с высокой степенью 
детализации по каждому отвесу. Для ее корректной работы необходим включенный компьютер 
оператора ПДУ.  
 

 Программа Хронология установлена не на всех компьютерах предприятия, поэтому 
требуйте ее инсталляцию у системного администратора. 

  

 
В результате всех манипуляций получается заказ на выработку комбикорма, который попадает 
сразу в двух вариантах на производство 
 

 В электронном виде 
 В бумажном виде 

 
Передача задания в производство в электронном виде выполняется клавишей “Отправить в 
производство”. При этом происходит копирование данных в файл производства, который можно 
просмотреть с помощью кнопки Ctrl+F2 (Переданные задания). Задания так же можно и отменить. 
В этом случае они удаляются в файле производства. 
 
В бумажном виде документ имеет юридическую силу, вывести его на печать можно клавишей 
“Просмотр задания”. Затем нажмите на кнопку с принтером. Описание стандартных кнопок 
опускаем. 
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Рис. 1.2.5. Заказ на выработку. 

 
После того, как произведена выработка комбикорма, новые данные попадают в систему и могут 
быть получены в развернутом виде, подробно по каждому отвесу. Выберите Shift+F9 (Отчет о 
выработке комбикорма) 
 

 
 

Рис. 1.2.6. Отчет о выработке комбикорма. 
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1.3. Выработка комбикорма 

 
 
Сама технология производства комбикорма носит непрерывно-дискретный характер. Это 
подразумевает: c одной стороны непрерывное смешивание ингредиентов (в том числе 
транспортировку, гранулирование и так далее); c другой стороны, присутствует понятие партии 
продукции с соответствующей датой производства,  силосами, в которые засыпается готовая 
продукция. 
 
На момент создания этой системы, информация по тому в какие силоса фактически засыпается 
готовая продукция, и  в каком количестве отсутствовала. Однако силами программистов 
предприятия этот недостаток был успешно устранен, что дало возможность реализовать в полном 
объеме контроль выработки. В результате весь цикл выработки замкнулся в журнале Контроль 
качества/Производство комбикорма. 
 

 
 

Рис. 1.3.1. Журнал выработки комбикорма 

 
На рисунке изображен журнал производства комбикорма. На каждый день в нем добавляется 
запись. Чтобы занести готовую продукцию, необходимо открыть F4 (Строки). Эти строки 
формируются в автоматическом режиме по нажатию клавиши Ctrl+F6 (Занести выработки). При 
этом система просматривает, какие были выполнены отвесы, какое количество получено, 
выполнялось ли гранулирование. Проставляются необходимые поправочные коэффициенты. 
 
Этим занимается специалист лаборатории непосредственно на производстве. Задача процесса 
заполнения – рассчитать количество произведенного продукта, указать параметры его качества. 
 

 
 

Рис. 1.3.2. Выработка комбикорма. Строки. 
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Важный момент при формировании строк выработки – при гранулировании формируется две 
записи: 

 
 Выработка рассыпного комбикорма 
 Гранулирование комбикорма  

 
 

 Далее в отчеты идет только гранулированный комбикорм. В том числе и в силосную доску. 
  

 
После того, как строки сформированы, необходимо проставить номер анализа по каждой позиции. 
После формирования строк производства можно получить в печатном виде два документа: 
 

 Справка об использовании сырья (F5) 
 Накладная на сдачу продукции на склад (Ctrl+F5) 

 
Далее следует проставить качество выработанного комбикорма. Выберите F4 (Анализы) в строках 
производства. Появиться окно для занесения Испытания сырья и продукции. Добавьте новую 
строку по клавише F3. Все необходимые поля заполнятся автоматически. Остается только 
выбрать кнопку Ok для сохранения. Здесь же можно вывести протокол испытаний F5 (Протокол 
испытаний) 
 
Наберите F9 (Заполнение параметров). Далее следует перейти по F4 (Параметры анализов). Все 
параметры указаны, остается только указать значение параметров путем их редактирования. 
 

 
 

Рис. 1.3.3. Выработка комбикорма. Параметры качества. 
 
Указанные здесь параметры качества идут далее во все необходимые отчеты, такие как Экспресс-
отчет, Анализ качества готовой продукции. 
 

 Если по каким-то производственным причинам необходимо удалить выработку 
комбикорма, то сначала нужно удалить параметры качества, испытания и только затем 
сами строки выработки комбикорма. То есть в обратном порядке относительно занесения. 

 

 
 



Silentium 2006-2012    15 

 

 

 

 
1.4. Управление складом готовой продукции 

 
 
Склад готовой продукции рассчитывается в автоматическом режиме. На начало работы склада 
были введены остатки по готовой продукции, относительно которых рассчитываются все 
дальнейшие остатки. В расчет принимаются следующие потоки: 
 

 Выработка комбикорма 
 Выбой в мешки 
 Приемка Авто транспортом 
 Отгрузка Авто транспортом 
 Отгрузка ЖД транспортом* 
 Списание 
 Излишки 

 
ЖД транспортом продукция не отгружается, однако это теоретически возможно, поэтому в системе 
это предусмотрено. Кроме того, в ранних версиях было еще одно движение – внутреннее 
перемещение (когда продукция проходила мимо весовой). Однако от этого удалось избавиться и 
это сильно упростило управление складом готовой продукции. 
 
Выработка комбикорма была описана в предыдущей главе, поэтому переходим сразу к выбою в 
мешки. Выбой в мешки заносится в журнале, который можно найти в главном меню. 
Отгрузка/Перемещение между складами. Фактически никакой отгрузки на сторону не происходит, 
поэтому этот процесс и назван “Внутреннее перемещение” с одного склада на другой (СГП-
>Весовыбой) 
 

 
 

Рис. 1.4.1. Журнал выбоя комбикорма в мешки. 
 

Механизм прост: добавляются заголовки F3, переходим на строки F4, добавляем строки. 
Указываем продукцию (из справочника), количество в килограммах, количество в мешках, номер 
рецепта, силос из которого засыпался комбикорм. Сохраняем. 
Далее эта информация попадает в Отчет по готовой продукции и Отчет по весовыбою 
 
Отгрузка автотранспортом находиться в главном меню Отгрузка/Авто отгрузка, соответственно для 
железной дороги Отгрузка/ЖД отгрузка. Точно так же можно найти и поступление. Подробнее с 
этим процессом можно ознакомиться в главе Автовесовая и Отдел Логистики. 
 
Для склада  наиболее важным является разделы Списания и Излишков. К ним можно добраться 
через главное меню Отгрузка/Списание и Отгрузка/Излишки. Каждое списание (так же как и 
излишки) состоит из двух частей: Заголовки и Строки. Сначала добавляются заголовки F3, переход 
на строки F4 и добавление строк F3.  
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Рис. 1.4.2. Журнал списания. 
 
Система списания и излишков – это важный компонент системы, позволяющий сбалансировать 
расчетные величины и то, что происходит в жизни. А реальность такова, что система учитывает 
вплоть до граммов, а весы имеют погрешность до 20 килограмм и в процессе производства 
возможны отклонения, которые никак не учтешь. Поэтому и используют Журнал списания и 
Журнал излишков, чтобы приблизить картину к действительности.  
 

 Важный момент. Работая со складом, нигде не вводятся отрицательные величины. Но 
каждый журнал отвечает либо за приход, либо за расход. Таким образом, любое 
изменение остатков связано с занесением (либо изменением) количества в одном из 
журналов.  

  

 
Журналы излишков и списания работают не только напрямую, но и в автоматическом режиме. 
Через пункт меню Отчеты/Уравнивание остатков. Отчет по продукции можно автоматически 
выравнивать остатки. То есть, если известно, что остаток нулевой, система сама рассчитывает, 
сколько надо либо списать, либо записать в излишек. Для этого выберите нужную позицию и 
нажмите Ctrl+E (Уравнять остаток). При этом обнуляется остаток на конец периода, остаток 
добавляется в излишки, если он положительный и в недостачу, если он отрицательный. В поле 
примечания указывается 'Автомат. уравн. ост-ов', затем в скобках указывается название 
продукции. 
 

 
 

Рис. 1.4.3. Выравнивание остатков 
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В качестве поддержки управления складом используются следующие механизмы 
 

 Отчет. Отчет по готовой продукции 
 Отчет. Отчет по весовыбою 
 Отчет. Размещение продукции 
 Отчет. Старый отчет по готовой продукции 2008* 
 Отчет. Отчет по движению продукции по силосам 
 Таблица. Все движение готовой продукции 
 Таблица. Движение продукции подробно 
 Таблица. Вид комбикорма 
 Таблица. Размещение продукции по силосам 
 Таблица. Покупатели продукции 
 Таблица. Продукция 
 Куб. Отпуск продукции 
 Куб. Производство комбикорма 
 Куб. Выбой комбикорма в мешки 
 Куб. Сторно Излишки сырья и продукции 
 Куб. Движение сырья и продукции 

 
Примечания: * - Этот отчет работал очень медленно и его заменили на новый, однако для 
совместимости с предыдущим годом и проверкой нового он оставлен до следующей 
инвентаризации. 
 

 Главный документ по складу – это Отчет по готовой продукции. Относительно него 
проверяются остальные механизмы анализа. 

  

 
Важный момент для комбикормового завода – проведение инвентаризации. Сложность этого 
процесса заключается в том, что он не происходит в обычном понимании склада. Стандартный 
подход инвентаризации – закрыли склад, пересчитали продукцию, ввели остатки. В данном случае 
такой подход неприемлем, так как остаток в силосе можно точно определить только после того, как 
силос будет опустошен, а к этому времени уже вырабатываются новые партии комбикорма. 
 
Поэтому была предложена система с разделением старого и нового комбикорма. Для этих целей 
все актуальные названия комбикормов переименовываются с указанием года. Например, “ПК 1-1” 
– “ПК 1-1 2008”, “БВМК-5% ” –> “БВМК-5% 2008”. Добавляются новые названия в справочник (“ПК 
1-1”, “БВМК-5% ” и так далее). Именно эти названия должны вводиться для новых партий. Таким 
образом, происходит разделение старого и нового комбикорма. Эти комбикорма не смешиваются, 
и старый комбикорм постепенно выходит из обращения. Сами названия комбикорма перемещают 
в отдельную группу „Продукция за прошлый год‟. Таким образом, можно просмотреть не только 
данные по новому комбикорму, но и по старому. 
 
Для того чтобы сменить группу комбикорма необходимо зайти в меню Справочники/Сырье и 
продукция, выбрать нужный комбикорм. Начать редактирование F2 (Редактировать). В поле 
Группа нажать кнопку справа. В появившемся окне выбрать группу и нажать “Выбрать”. 
Разумеется, окно следует сохранить, нажав кнопку Ok. 
 
Перечислим еще раз по шагам проведение инвентаризации готовой продукции 
 

 Переименовать в справочнике продукцию с указанием года 
 Перенести все названия комбикорма в отдельную группу 
 При выработке и отпуске комбикорма проставить везде новые названия 
 Запретить персоналу использовать старые названия с указанием года 

 

 Удаление данных рекомендуется проводить перед самым началом инвентаризации. Это 
сопряжено с очисткой истории и введением остатков по готовой продукции и комбикорму.  
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1.5. Контроль качества 

 
 
 
Контроль качества для готовой продукции намного проще, чем для сырья. Для комбикорма по 
каждой партии вводятся показатели качества в момент производства. Затем, в течение 
небольшого промежутка времени (несколько дней) комбикорм отгружается потребителю с теми 
показателями, что были измерены. Задачи по контролю качества разбиваются на три части 
 

 Подробная информация показателей качества 
 Отклонения качества за период 
 Сводный развернутый анализ по качеству продукции 

 
После многочисленных экспериментов с журналами, содержащими неимоверное количество 
показателей, было принято решение контролировать основные из них, а остальные вводить, но 
выводить только по мере необходимости. Так родился Экспресс-отчет по качеству комбикорма. 
Найти его можно в главном меню Отчеты. 
 

 
 

Рис. 1.5.1. Экспресс-отчет по качеству комбикорма. 
 

Этот отчет выводит не все параметры подряд, а только следующие 
 

 Протеин 
 Кальций 
 Фосфор 
 Токсичность 
 Хлористый натрий 

 
Для того чтобы посмотреть основные показатели в динамике, зайдите в Анализ данных/Динамика 
качества продукции. Перед тем, как будет построен график, необходимо выбрать какой вид 
продукции будете анализировать. В появившемся окне нажмите на кнопку рядом с пустым полем 
Комбикорм, как показано на рисунке 1.5.2. 
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Рис. 1.5.2. Ввод интересующего комбикорма 

 

 
 

Рис. 1.5.3. Выбор комбикорма из справочника. 

 

 
 

Рис. 1.5.4. Динамика качества продукции 
 

На рисунке 1.5.4 Показан график за 2008 год для продукции ПК-1-1. Здесь не показан полный 
набор кнопок, позволяющий менять внешний вид графика. Но варианты его могут быть 
различными. Для того чтобы посмотреть динамику по качеству продукции для другого комбикорма, 
закройте это окно и вызовите пункт меню заново. 
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1.6. Перемещение по силосам 

 
 
В этой подглаве описан посилосный учет. То есть движение не просто продукции, а относительно 
конкретного силоса. Этот учет был внедрен относительно недавно, но уже дал положительные 
результаты в виде автоматической силосной доски, выявлению ошибок при вводе данных. 
 
Остатки в силосах рассчитываются автоматически на основании движения продукции. 
Перемещение по силосам может быть следующим  
 

 Отгрузка 
 Приемка 
 Выбой в мешки 
 Перекачки в силосах 
 Производство комбикорма 

 
Отгрузка и приемка разбираются  главе “Автовесовая”. Производство описано в главе “Выработка 
комбикорма”. Выбой в мешки описывается в главе “Управление складом готовой продукцией”. 
 
Перекачки в силосах могут быть технологическими. Так, например, как перекачки сырья. Для 
готовой продукции этот механизм необходим только для выравнивания остатков в силосе.  
 
 

 
 

Рис. 1.6.1. Перекачки в силосах. 
 

Для того чтобы внести перекачку в силосах, необходимо добавить еще одну запись в этот журнал. 
Указать, какая продукция перекачивается из какого силоса, в какой силос производилась 
перекачка. Такой механизм более актуален для сырья, чем для готовой продукции. 
 
Венцом творения всех перекачек, перемещений является журнал “Силосы с готовой продукцией”. 
Ведь, именно в нем можно посмотреть такие важные документы с выводом на печать: 
 

 Движение по силосу 
 Остатки по всем силосам 
 Силосная доска 
 

Работники лаборатории приложили немало сил для того, чтобы эти отчеты выдавали реальную 
картину движения готовой продукции. Этот процесс постоянно контролируется. 
 
Для получения подробной информации по выделенному силосу нажмите Ctrl+F9 (Движение по 
силосу). Вы увидите все движения, которые происходили относительно этого силоса. 
Показывается остаток на начало, на конец, развернутая история за период (в соответствии с 
выбранным рабочим периодом дат) 
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Рис. 1.6.2. Отчет о движении по силосу 
 
Следующий отчет вызывается кнопками Ctrl+F5 (Остатки по всем силосам). Этот документ сразу 
дает представление о состоянии любой готовой продукции на период времени. Это удобно для 
того, чтобы одним взглядом директора по качеству оценить состояние предприятия, не 
переворачивая страницы. 
 

 
 

Рис. 1.6.2. Остатки готовой продукции по всем силосам 
 

 

 Силосная доска по готовой продукции формируется автоматически и не требует 
дополнительных усилий 

  

 
При формировании силосной доски берется та продукция, которая была размещена в силосе 
последний раз. Обычно загружается пустой силос, но возможно и смешивание однородных партий. 
Система допускает такое технологическое решение. Однако качество при этом проставляется в 
блоке Производство комбикорма и в том же виде показывается в силосной доске. 
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Рис. 1.6.4. Силосная доска. 
 

 Остатки готовой продукции по силосам доступны не только в лаборатории, но и на 
автовесовой, в производстве. На основании их принимаются решения, куда засыпать 
новую продукцию, из каких силосов производить отгрузку клиентам. 

  

 
 

 
2. Договора и приказы 

 
 
Перед тем, как происходит поставка продукции, либо сырья происходит формирование приказов. 
По сути, это краткосрочное планирование поставки. Важно кому в первую очередь поставить 
продукцию и какое сырье следует принимать после проведения анализов и проверки 
сопровождающих документов.  
 

 
2.1. Договора на поставку продукции 

 
 
Любая поставка на автовесовой происходит в рамках приказов. То есть каждая партия товара или 
сырья должна быть оформлена в виде приказа, который утверждается в лаборатории. Точно так 
же все приказы готовятся в рамках введенных договоров. Поэтому сначала нужно вводить 
договора на год, спецификации к ним и только после этого начинать выписывать приказы на 
поставку. 
 

  Даже если поставка имеет случайный характер, то все равно в ней формально указывается 
договор N 0. Таким образом, сохраняется единообразие системы. 
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Рис.2.1.1. Пункты меню для вызова журналов договоров. 
 
Договора на поставку продукции заключаются на год и в начале каждого месяца (точнее конца 
предыдущего) по ним заносятся заявки на поставляемую продукцию. В Журнале Договоров 
отражаются не только условия договоров, но рассчитывается план платежей. 
 

 
 

Рис.2.1.2. Журнал договоров на поставку продукции. 
 
Как видно на рисунке, данные по договору вводятся не все, а только те, которые будут в 
дальнейшем контролироваться, либо участвуют в расчетах. Впрочем, и сам договор в виде 
текстового документа (MS Word) вполне можно прикрепить к вводимой строке. Наиболее важный 
здесь момент – это отсрочка, предоплата, оплата. Эти цифры будут влиять на график платежей по 
клиенту в рамках этого договора. Что примечательно, что с клиентом может вестись работа сразу 
по нескольким договорам одновременно.  

 

 
 

Рис.2.1.3. Ввод новых договоров. 
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2.2. Заявки на поставку продукции. 

 
 
Спецификациями к договорам по готовой продукции являются заявки. Но смысл такой же. Заявки 
собираются по каждому клиент на начало месяца. Затем они вносятся в систему путем 
добавления и утверждаются обеими сторонами. 
 

 
 

Рис.2.2.1. Заявки на поставку готовой продукции. 
 

Сначала заносятся заголовки заявок, затем к ним строки по каждому виду комбикорма на каждый 
день, когда такая поставка требуется. Автоматически проставляются номера рецептов и цены. 
Рецепт находится самый последний, который составлялся для каждой продукции. Цены на 
комбикорм берутся из рецептов. 
 
 
Для этого следует нажимать  
 

 Проставить рецепты и цены  

 Рассчитать платежи  
 
Необходимо визуально проверять, все ли цены и номера рецептов преставились, так как может 
возникнуть ситуация, когда марка комбикорма выпускается впервые (либо удалялись данные за 
прошлый период). 
 

 
 

Рис.2.2.2. Строки заявок. 
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Рис.2.2.4. График получения продукции. 
 

Уже в печатном виде, как показано на рисунке 3,2,4 график получения продукции согласовывается 
и утверждается с каждым клиентом. Подготовить его можно, если нажать на функцию “Протокол 
согласования”. 

 
 
После того, как есть количество, цены по каждой поставке, можно рассчитать план платежей. Это 
происходит автоматически путем нажатия кнопки “Рассчитать платежи”. График платежей будет 
выглядеть, как показано  на рисунке 3.2.3. 
 

 
 

Рис.2.2.3. План платежей. 
 

При желании, план платежей можно отредактировать вручную, удалить некоторые записи, 
добавить новые, проставить другую сумму платежа. 
 
Планы платежей по каждому клиенту собираются в один поток поступления денежных средств для 
будущего периода. Эту информацию можно проанализировать, если вызвать пункт главного меню 
Планирование/План платежей от клиентов. 
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Рис.2.2.4. План платежей от клиентов. 
 
Общий план поступления денег может далее подвергается более детальному анализу, с быстрым 
построением различных графиков, сводных таблиц для финансовой службы, верстки бюджета. 

 
 

 
2.3. Договора на поставку сырья. 

 
 

Договора на поставку сырья отличаются тем, что речь в них идет о сырье, а не о готовой 
продукции. В остальном они точно такие же. Вызываются в другом пункте меню: “Договора на 
поставку сырья” 
 

 
 

Рис. 2.3.1. Договора на поставку сырья. 
 

Договора вводятся с аналогичными условиями поставки: оплата, предоплата, отсрочка дней. К 

договору вводится спецификация по кнопке “Спецификация” . Для единообразия их назвали как 
Заявки на сырье и расположили в отдельный пункт меню рядом с заявками на продукцию. Точно 
так же по этим заявкам указывается количество и цена. Впрочем, цену можно вводить только 
вручную, автоматически ее взять неоткуда. Номер рецепта в заявках на сырье ставить не 
требуется. 
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Рис. 2.3.2. Строки заявок на сырье 
 

  Номер рецепта в заявках на сырье ставить не требуется. 
 

 
 

 
2.4. Приказы на отгрузку. 

 
 
Приказы на поставку готовой продукции – это наиболее часто выполняемая операция. Но 
отгрузкой может быть не только готовая продукция, но и сырье. Выписка приказов не влияет 
напрямую на остатки сырья и продукции. Изменение остатков происходит только после того, как 
груз прошел автовесовую. 
 

 
 

Рис. 2.4.1. Три журнала для приказов на отгрузку 
 
В зависимости от способа перемещения приказы разделяются по журналам 
 

 Авто приказы на отгрузку 
 ЖД приказы на отгрузку 
 Приказы на списание 

 
По первым двум названиям понятно, что в одном случае происходит поставка автомобильным, в 
другом железнодорожным транспортом. Приказы на списание носят формальный характер и редко 
используются. Но они необходимы, когда требуется обозначить качество списываемого сырья или 
продукции. Рассматривая приказы приходиться иметь дело со следующими окнами: 
 

 Заголовки приказов 
 Строки приказов 
 Испытания 
 Параметры качества 
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На рисунке 3.4.2. показан журнал приказов на отгрузку. Данные в нем формируются обычным 
добавлением строк. Есть, впрочем, возможность копирования предыдущего приказа целиком 

вместе со строками. Для этого нужно нажать кнопку “Копировать приказ”  
 

 
 

Рис. 2.4.2. Журнал приказов на отгрузку. Заголовки. 
 

Когда добавляется новый приказ, в поле номер стоит ноль  Обычно его менять не требуется, так 
как при сохранении записи (по кнопке “Ок”) произойдет автоматическое присваивание следующего 
номера по порядку (начиная с первого января текущего года). Нумерация документов каждый год 
возобновляется. 
 

 
 

Рис. 2.4.3. Добавление и редактирование заголовка приказа. 
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Покупатель указывается путем выбора из справочника предприятий. Получателя можно не 
указывать, тогда он будет проставлен таким же, как и покупатель. Однако при более сложных 
схемах Покупатель и Получатель указываются отдельно. Указывается договор, в рамках которого 
происходит поставка. В случае разовой или случайной поставки, для которой не предусмотрено 
договора, его номер указывается как нулевой. Он проставляется в начале внесения данных и его 
можно изменить путем выбора из списка договоров. 
 

  При добавлении нового приказа не следует менять его номер. Присвоение номера 
происходит при сохранении записи. 
 

 
В конце месяца период закрывается, и все документы фиксируются во избежание дальнейших 
изменений. Однако бывают такие ситуации, что отдельному ответственному лицу их жизненно 
необходимо исправить. Для этих целей предусмотрено открытие отдельного приказа путем 

нажатия кнопки “Открыть документ” . Такие права даются не всем, тогда на панели кнопок вы ее 
просто не увидите. После того, как заполнен заголовок приказа можно перейти к заполнению 
строк. Их можно быстро заполнить из заявок путем нажатия кнопки “Заполнить строки из заявок” 

.  Далее следует перейти к строкам приказа, выбрав функцию “Строки приказа” . Появиться 
новое окно, в котором указывается, какой вид продукции или сырья следует отгружать в рамках 
данного приказа. Остальные функции, связанные с фильтрацией, навигацией, поиском здесь не 
описываем, так как они носят общий характер. 

 

 
 

Рис. 2.4.4. Строки сырья или готовой продукции. 
 

Как видно из рисунка, расположенного ниже, продукция выбирается из справочника, цена может не 
проставляться, но обязательно проставляется количество и способ затаривания. Силос, откуда 
брать продукцию (сырье) указывается сотрудниками лаборатории в этом же окне. Если будет 
отгрузка в мешках, то соответствующее пол тоже надо заполнить. Но его можно рассчитать 
автоматически, когда указано затаривание “В таре”. Происходит это при сохранении записи по 
кнопе “Ок”. 
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Рис. 2.4.5. Редактирование строк приказов. 
 

Все эти данные вносятся для того, чтобы вывести их в приказе, утвердить в лаборатории и 
предоставить возможность для пропуска на автовесовой. После того, как начата отгрузка, нельзя 
менять название продукции, а так же уменьшать количество отгружаемой продукции. Допускается 
добавление новых позиций, а так же увеличение количества продукции (сырья).  
 
Формирование журналов отгрузки – дело автовесовой, мастера ПРР, но для некоторых ситуаций 

предусмотрено быстрое формирование отгрузки из приказа: “Сделать отгрузку”  
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2.5. Приказы на приемку. 

 
 
Приказы на приемку заполняются точно так же как и приказы на отгрузку. Указываются все те же 
реквизиты. Однако вызов происходит из других журналов главного меню, изображенного на 
рисунке ниже. 
 

 
 

Рис. 2.5.1. Три журнала для приказов на приемку 
 

Журналы для заполнения приказов следующие: 
 

 Авто приказы на приемку 
 ЖД приказы на приемку 
 Приказы на излишки 

 
По первым двум журналам понятно, их выбор определяется транспортом, который доставляет 
сырье. Обычно это сырье, а не готовая продукция. Но готовая продукция может поступать как для 
дополнительной обработки, добавление ее в другой вид комбикорма, так и возвраты от клиентов 
(если таковые имеются). 
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Рис. 2.5.2. Редактирование заголовка приказа на железнодорожную приемку. 

 

 Обратите внимание, в приказах ЖД вводится номер вагона путем выбора из справочника. 
Номер железнодорожной накладной пишется в графе “Примечание”. 
 

 
В остальном действия по приказам приемки достаточно похожи на отгрузку. Документ может быть 
открыт ответственным лицом, утвержден, переименован с другим номером, на другую дату. По 

каждому из них можно посмотреть, как проходили отгрузки на кнопку “Отгрузка” . Что именно 

проходит по этому приказу указывается по кнопке “Строки приказа” . 
 

 
 

Рис. 2.5.3.  Строки приказов железнодорожной поставки на приемку. 
 
Как добавлять, удалять строки в приказах подробно описано в предыдущей главе. Особенностей 
по этому поводу никаких нет. Приказ на приемку выглядит в следующем виде, показанном на 
рисунке 3.5.3. 
 

 
 

Рис. 2.5.4.  Вывод на печать приказа на приемку сырья автотранспортом. 
 

 

 Приказ на ЖД  приемку на печать не выводиться. 
 

 
В конце всех этих оформлений каждый приказ требует утверждения и только после этого он 
становится доступен на автовесовой и с ним происходит дальнейшая работа по отгрузке. 
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3. Планирование 

 
 
Для того чтобы предприятие эффективно работало необходимо эффективное планирование 
ресурсов. Это касается производственных мощностей, персонала, закупки сырья и материалов, 
возможностей складов готовой продукции, организации сервиса доставки конечному потребителю. 
Если хотя бы один из факторов не выполнен, то весь процесс может остановиться. При этом 
существуют обратные связи между факторами, например мы не сможем отгрузить комбикорм, 
если предприятие его не закажет, с другой стороны чтобы его произвести каждый компонент, из 
которого его производят должен быть в достаточном количестве плюс страховой запас. Весь цикл 
планирования организован по следующему алгоритму: 
 

 Планирование отгрузки 
 Планирование производства 
 Планирование закупки сырья 

 
 

 Процесс планирования поэтапный и итерационный. На каждом этапе возможны ручные 
корректировки. Результат одного плана является основанием для следующего. 
 

 
Задача планирования в конечной фазе получить автоматический расчет закупки сырья с учетом 
сроков поставки и наличие страхового запаса. 
  

 
3.1 Планирование отгрузки 

 
 
Планирование отгрузки готовой продукции опирается на данные введенные в журнале 
Планирование / Заявки на продукцию. По сути это не что иное, как спецификации к договорам. Они 
специально вынесены отдельно, чтобы облегчить к ним доступ со стороны персонала. Для 
процесса планирования следует добавить новую запись с указанием планируемого периода и 

нажать кнопку  по расчету плана. (Рассчитать план  F6). 
 
 

 
 

Рис. 3.1.1.  Журнал планирования отгрузки готовой продукции. 
 

Результаты расчетов можно посмотреть по клавише Строки  (F4). Появиться новое окно, в 
котором будут варианты отгрузки в соответствии с заявками. Эти значения можно изменять, 
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переносить, дробить – вносить те изменения, которые не учтены в процессе формирования 
заявок.  

 
 

Рис. 3.1.2.  Планирование поставок готовой продукции на месяц 
 
Подробно на возможный действиях с планом останавливаться не будем, о них можно прочитать в 
описании “Основные понятия ”. Скажем только, что в результате всех этих манипуляций рождается 
документ “План отгрузки комбикормов”. Его выводят на печать и утверждают письменно. 
 

 
 

Рис. 3.1.3.  План отгрузки комбикормов (Верхняя часть) 
 

 

 Следует отметить, что все ручные изменения нужно проводить до того, как будет 
автоматически рассчитан план производства комбикормов. Либо, если изменения 
значительны, следует заново пересчитать все планы, следующие за планом отгрузки. 
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3.2 Планирование производства 

 
 
Планирование производства происходит аналогичным образом. Оно опирается полностью на 
планирование отгрузки, с той лишь разницей,  что в этом случае не важно для кого будет 
произведен комбикорм, его количество суммируется по маркам, а выработка указывается на 
предыдущую дату. Теперь подразделение выработки готовой продукции получает итоговый заказ.  
 

 Важно не забывать утверждать все планы. Так как если документ только рассматривается, 
то он не будет участвовать в обработке. 
 

 
В системе предусмотрена константа, которая дает возможность указывать в днях запас на 
времени на производство. Она называется PLAN_PRODUCTION_LAG и располагается в 
справочнике констант. Как мы видим на рисунке, с планом можно выполнять все те же действия, 
что и обычно: дробить, переносить выработку, отменять, указывать праздничные и выходные дни, 
назначать профилактические ремонты. 
 

 
 

Рис. 3.2.1.  Планирование производства. 
 

С помощью специального инструмента можно не только рассчитывать план , но и проводить 

оптимизацию производства  таким образом, чтобы максимально загрузить производственные 
мощности (с учетом их ограничений), а так же сократить смену рецептов (что сокращает общий 
цикл работы).  
 
Результаты этих манипуляций, как впрочем, и ручного вмешательства можно проанализировать 
двумя способами 
 

 С помощью куба 
 С помощью отчетов 
 С помощью графиков 

 

Для вызова куба выберите функцию  Анализ производства, а для вывода отчета  отчет по 

эффективности и  Отчет по загрузке. Для вывода графика выберите  график Эффективности. 
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Рис. 3.2.2.  Куб Планирование производства. 
 

 
 

Рис. 3.2.3.  Отчет по эффективности 
 

. 
 

Рис. 3.2.4. График эффективности 
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После того, как сформирован план по производству комбикорма, его следует утвердить и перейти 
к расчету потребности сырья. 

 
 

 
3.3 Планирование закупки сырья 

 
 
Следует разделять два понятия, сколько сырья требуется каждый день и сколько его следует 
закупать. Поставки происходят партиями, каждое сырье имеет свой период потребления до 
следующей поставки, и здесь влияют не только потребность в его наличие, но так же сезонные 
колебания цен, политика компании, вид транспорта и расстояние доставки на завод. Вот почему в 
справочнике констант сделали такую вещь как MONTH_RAW_FUND – страховой запас сырья от 
месячной нормы. 
 

 
 

Рис. 3.3.1. Планирование потребности в сырье. 
 

Следует добавить новою строку для плана потребности , (Добавить Ctrl+F2) затем сделать 

расчет  (Рассчитать план F6). Результаты расчетов потребности можно посмотреть с помощью 

куба, расположенного здесь же на панели инструментов  (Анализ закупки F4). 
 

 Этот план так же следует утвердить, так как на его основе далее будет рассчитываться 
отчет План закупок (поступления) сырья. 
 

 
В этом журнале не оставлено возможности плана потребности в сырье – это полностью зависит от 
рецептов, по которым рассчитывается необходимое сырье. Номера рецептов указываются в 
заявках от клиентов.  
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Рис. 3.3.2. Куб планирования потребности в сырье. 
 
После того, как план потребности рассчитан и утвержден, следует вывести план закупок, который 
расположен в разделе главного меню Планирование. Пункт меню так и называется План закупок 
(поступления) сырья. Прежде чем его запустить укажите рабочий период, который расположен на 

общей кнопке  Диапазон дат, либо в меню Файл/Диапазон дат. 
 

 
 

Рис. 3.3.3. Куб планирования потребности в сырье. 
 

Этот отчет собирает воедино каждое сырье, группирует его, делает промежуточные итоги, 
перераспределяет внутри месяца подекадно (на каждые 10 дней), отображает отклонения 
относительно запаса на начало периода (начала месяца). Это позволяет лучше сориентироваться 
специалисту по закупкам.  
 
В отчет оп закупкам отображаются не только количественные, но и денежные характеристики – 
сколько потребуется средств на закупку необходимого сырья, и эти расчеты, несомненно, 
становятся подспорьем для бюджета на следующий месяц, корректировки бюджета на текущий 
год. 
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4. Автовесовая 

 
 
На автовесовой происходят следующие основные процессы 
 

 Поступление сырья и комбикорма 
 Отгрузка сырья и комбикорма 

 
Все эти функции можно найти из главного меню программы Отгрузка: “Автоотгрузка” 
 

 
 

Рис.4.1. Пункты меню для вызова основных журналов. 
 

Отгрузку и приемку нужно рассматривать вместе с журналами “Получить приказы на Авто отгрузку” 
и “Получить приказы на Авто приемку” Именно из этих мест попадает информация, в которой 
затем проставляется количество и вес, который считывается с электронных весов.  
 

  После того, как произошло второе взвешивание, весь документ блокируется для 
дальнейших изменений. 
 

 
Автовесовая является логическим разделителем между потоками внутри завода и другими 
компаниями (пусть, даже если они входят в тот же холдинг, что и комбикормовый завод). Схема 
работы Договор (спецификации) -> Приказы –> Поступление/Отгрузка. Если нет договора для 
приказа, формально указывается нулевой договор. Отгрузки без приказа быть не может. На 
автовесовой нельзя добавить еще какие-то позиции, отпустить больше указанного в приказе 
количества. С другой стороны и приказ нельзя модифицировать (основные его части), если уже 
началась по нему движения на автовесовой. 
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4.1. Поступление сырья и комбикорма  

 
 
Все поступления, будь то сырье или продукция, обязательно проходят через автовесовую. Все 
грузы взвешиваются на специальных весах, которые подключены к компьютеру, распложенному 
непосредственно в помещении весовщицы. Даже если нет возможности взвесить груз (если он, 
например, измеряется в граммах), все равно его поступление фиксируется в данном журнале. 
Важное отличие этого журнала в том, что специалист не может добавить поступление груза до тех 
пор, пока на него не оформлен приказ, и сам приказ не прошел подтверждение в лаборатории 
завода. Записи в этот журнал попадают путем копирования приказа соответствующей клавишей. 
Как правило, поступление происходит для сырья, а отгрузка происходит для комбикорма. Но есть и 
исключение, так как сырье может поступить на хранение (оно учитывается отдельно), но все равно 
отслеживается на автовесовой. Комбикорм может добавляться в новые марки комбикорма, 
следовательно, может быть его поступление. Аналогично происходит работа и ЖД отгрузки и 
приемки. Ее рассмотрим в отдельной главе. 
 

 
 

Рис. 4.1.1. Журнал поступления  
 

На рисунке, расположенном выше показан журнал поступления. Это только заголовки каждой 
поставки. В отдельном окне показываются строки документа. Зачастую – это одна строка. Но их 
может быть несколько. 
 

 
 

Рис. 4.1.2. Строки журнала поступления  
 

С этими строками можно совершить только два действия 
 

 Отредактировать (поставить количество) 

 Удалить  
 
Для того чтобы отредактировать строку, достаточно нажать Enter или дважды щелкнуть левой 
клавишей мыши. Откроется специальное окно редактирования, от которого можно избавиться 
только либо сохранив введенную информацию, либо сделав отмену.  
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Рис. 4.1.3. Редактирование строк 
 

В окне редактирования можно указывать все графы за исключением названия склада. Склад 
берется автоматически, исходя из номера (названия) силоса. “Вес груза”  может вноситься 
вручную, но чаще он заносится на основании взвешивания транспорта путем простого вычитания 
веса пустой и загруженной машины. Поступление сырья и продукции не предусматривает, какого 
либо контроля по указанию номера цеха (который контролируется на птицефабрике). Ели груз – 
это комбикорм, то для него указывается номер рецепта. Для сырья это делать не требуется. Если 
не считать веса и количества мест, то все что требуется здесь внести – это силос в который будет 
засыпаться груз. Окончательное решение по силосу принимается на автовесовой, поэтому важно 
знать расчетный остаток в силосе (точно известно только при его зачистке).  

 

 
 

Рис. 4.1.4. Остаток по указанному силосу. 
 

Взвешивание груза происходит путем нажатия следующих кнопок: 
 

 Брутто  (Shift-Q) 

 Вес машины (тара)  (Shift-Z) 

 Подсчитать вес сырья/продукции  
 
Разумеется, после второго пункт автотранспорт должен выгрузить сырье в соответствующий силос 
и вернуться пустым. Формируется отгрузка из журнала “Получить приказы на Авто приемку”.  
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4.2. Отгрузка сырья и комбикорма  

 
 
Подготовка данных по отгрузке происходит аналогичным, как и приемке способом. Сначала 
формируются заголовки отгрузок, затем их строки. Копирование происходит из журнала “Получить 
приказы на Авто отгрузку”.  
 

 
 

Рис. 4.2.1 Журнал отгрузки 
 

 
 

Рис. 4.2.2 Строки журнала отгрузки 
 

Занесение веса происходит так же за той лишь разницей, что сначала автомобиль взвешивается 
пустой, затем с грузом. Весовщик должен следить, чтобы оба взвешивания происходили с 
одинаковым положением водителя. Оба раза водитель внутри или оба раз водитель снаружи. В 
противном случае получается результат с расхождением на вес водителя. 
 

  После того, как произошло второе взвешивание, весь документ блокируется для 
дальнейших изменений. 
 

 

 Вес машины  (Shift-Z) 

 Брутто  (Shift-Q) 

 Подсчитать вес сырья/продукции  
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Рис. 4.2.3 Окно редактирования количества поставки. 
 

После внесения данных и взвешиваний получаются следующие документы, которые доступны в 
журнале отгрузки. Все их отображать здесь не будем, вот примеры некоторых из них на рисунке 
2.4.4 и 2.4.5. Ключевые пункты на документах выделены крупным шрифтом для исключения 
возможных разночтений. 
 
 

 
 

Рис. 4.2.4 Квитанция на отгрузку продукции. 



44    Silentium 2006-2012 

 

 

 Для печати  - Квиток 

 Для печати  - Товарно-транспортная накладная 

 Для печати  - Товарно-транспортная накладная без цен 

 Для печати  - Итоговый отчет (за день) 

 Для печати  - Итоговый отчет по машинам 

 Для печати  - Итоговый отчет по готовой продукции 

 Для печати  - Накладная на внутреннее перемещение. 
 

Все эти отчеты позволяют подвести итоги по работе автовесовой за период. Обычно это один 
день. Рекомендуется выставлять рабочий период для автовесовой как ”Сегодня” в рабочем 
диапазоне дат. 
 

 
 

Рис. 4.2.5 Накладная на внутреннее перемещение. 
 

Важный момент существует при указании птичника, в который поставляется комбикорм. Если 
птичник указан неправильно, система не дает ввести данные. Марка комбикорма сопоставляется с 
календарным планом поставок, который настраивается в пункте меню Справочники/Цеха. При его 
настройке следует учитывать, что дату пересадки птицы (или забоя) следует указывать с запасом, 
так как эти процессы растягиваются по дням и оставшейся птице надо что–то есть. 
 

 
 

Рис. 4.2.6 График поставки комбикорма по площадкам 
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В случае если требуется поставка вне графиков (например – это случайный покупатель, с которым 
не ведется тесного сотрудничества), тогда цех указывать не следует. Проставляется цех, в графе 
название ничего не написано. При печати документов в этом месте будет просто пробел. Только с 
таким цехом можно выписать отгрузку. То же самое касается для случаев, когда надо довезти 
дополнительное количество в уже поставленные цеха (у которых истек период кормления). 
 

  В случае если требуется поставка вне графиков, цех указывать не следует. Проставляется 
цех, в графе название ничего не написано. 
 

 
В справочнике цехов все цеха разбиты по площадкам, и содержат массу строк. Чтобы быстрее 
разобраться с ситуацией есть возможность вызвать функцию  
 

  График кормления Shift+Alt+F4 
 

Эта функция выводит окно, которое содержит дополнительную информацию о разрешениях, 
предоставляемых системой. Для рядового пользователя эта информация избыточна, однако для 
отладки системы она просто необходимо. Мы решили оставить это окно для специалистов отдела 
IT, системных администраторов. FEED_COUNT – количество разрешений (при сложной системе 
разрешений и наложений одних разрешений на другие). 
,  

 
 

Рис. 4.2.7 График кормления для строки отгрузки. 
 

В заключение описания рабочего место “Автовесовая” нужно отметить, что любые изменения в 
журналах отгрузки и приемки приводят к изменению остатков на предприятии, а так же в 
посилосном учете. Любые движения по сырью и продукции должны фиксироваться в описанных 
журналах, пусть даже поставка так мала, что происходит путем перемещения груза путем 
перенесения коробки через проходную с отсутствием возможности ее взвешивания. Для 
добавления новых машин и водителей пользуйтесь справочниками, показанными ниже. 
 

 
 

Рис. 4.2.8 Справочник водителей и машин. 
 

  Любые движения по сырью и продукции должны фиксироваться в журналах для любых 
больших и малых поставок.  
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Взвешивание отправляемого груза 
 

Действие Картинка, меню Клавиши Описание 

Открыть меню Отгрузка 
 

Enter 
 

Главное меню – строка в верхней части программы. 
Выбираем пункт Отгрузка 

Открыть 
приказы на 
поступление 

Получить 
приказы на Авто 

отгрузку 

 
Enter 

 
В появившемся окне находим нужный приказ.  

Копировать 
приказ  

 
Enter 

 
Наживаем Ввод (или дважды мышкой) 

Открыть Авто 
отгрузка 

Приказы/ Авто 
отгрузка 

 
Enter 

 
Открываем окно с отгрузками 

Обновить  

 
F11 

 
Если оно уже было открыто, нажать кнопку Обновить. Так 
же следует ее нажимать в случае возникновения ошибки. 

Редактировать  
 

Enter 
Указать номер машины, водителя (сохранить – кнопка 
“Ок”) 

Найти 
добавленный 
приказ. 

 

 
Ctrl+End 

Он будет, скорее всего, в самом низу. Перейдите вниз по 
одной записи, либо указанной кнопкой. 

Открыть строки 
документа  

 
Ctrl+F4 

Появиться окно с заполненными строками. Обычно это 
одна строка. В ней нужно проставить количество, силос, 
птичник 

Произвести 
первое 
взвешивание 

 

 
Shift+Z 

 
После того, как пустой автомобиль заехал на весы, 
нажать эту клавишу. 
 

Редактировать  

 
Enter 

 
В появившемся окне редактирования указать силос, 
количество мест (если это мешки), цех, в который 
осуществляется отгрузка 
 

Произвести 
второе 
взвешивание 

 

 
Shift+Q 

 
После того, как автомобиль с грузом заехал на весы, 
нажать эту клавишу.  
 

Рассчитать вес  

  
Вычислить вес сырья/продукции 
 

Удалить  
F8 Если в приказе присутствовало два и более 

наименования, есть необходимость один из них удалить. 

Квиток  F5 
Напечатать квитанцию 
 

Товарно-
транспортная 
накладная 

 

 
Ctrl+F5 Печать Товарно-транспортной накладной 

ТТН без цен  
 

Shift+F5 
 
Печать Товарно-транспортной накладной без цен 

Накладная на 
внутреннее 
перемещение 

 

 

 
Ctl+F6 

 
Печать Накладной на внутреннее перемещение 

Итоговый отчет  
  

В конце дня выводиться итоговый отчет 

Итоговый отчет 
по машинам  

  
В конце дня выводиться итоговый отчет по машинам 

Итоговый отчет 
по готовой 
продукции 

 
 

 
В конце дня выводиться итоговый отчет по готовой 
продукции 
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Взвешивание поступающего груза 
 

Действие Картинка, меню Клавиши Описание 

Открыть меню Отгрузка 
 

Enter 
 

Главное меню – строка в верхней части программы. 
Выбираем пункт Отгрузка 

Открыть 
приказы на 
поступление 

Получить 
приказы на Авто 

приемку 

 
Enter 

В появившемся окне находим нужный приказ.  
 

Копировать 
приказ  

 
Enter 

 
Наживаем Ввод (или дважды мышкой) 
 

Открыть Авто 
приемка 

Приказы/ Авто 
приемка 

 
Enter 

 

 
Открываем окно с отгрузками 
 

Обновить  
 

F11 

 
Если оно уже было открыто, нажать кнопку Обновить. Так же 
следует ее нажимать в случае возникновения ошибки. 
 

Найти 
добавленный 
приказ. 

 
 

Ctrl+End 

Найти добавленный приказ. Он будет, скорее всего, в самом 
низу. Перейдите вниз по одной записи, либо указанной 
кнопкой. 

Редактировать  
 

Enter 
Указать номер машины, водителя (сохранить – кнопка “Ок”) 

Открыть строки 
документа  

 
Ctrl+F4 

Появиться окно с заполненными строками. Обычно это одна 
строка. В ней нужно проставить количество, силос, птичник 

Произвести 
первое 
взвешивание 

 
 

Shift+Q 

 
После того, как автомобиль с грузом заехал на весы, нажать 
эту клавишу. 

Редактировать  
 

Enter 

 
В появившемся окне редактирования указать силос, 
количество мест (если это мешки), статус сырья (из списка) 

Произвести 
второе 
взвешивание 

 
 

Shift+Z 

 
После того, как пустой автомобиль заехал на весы, нажать 
эту клавишу. 

Рассчитать вес   
 
Вычислить вес сырья/продукции 
 

Удалить  

 
F8 

 

 
Если в приказе присутствовало два и более наименования, 
есть необходимость один их удалить. 
 

 
Распечатать 
 

 
 

F5 
 
В конце дня распечатать итоговый отчет по сырью 

 
Распечатать 
 

 
 

Ctrl+F5 

 
В конце дня распечатать итоговый отчет по сырью 
(поставкам) 
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5. Инвентаризация. 

 
 
Инвентаризация проходит 4 этапа 
 
 Начать инвентаризацию 
 Удалить старые данные 
 Завершить инвентаризацию 
 Удалить лишние названия сырья и продукции 

 
Необходимо четко отличать старые и новые наименования. Поэтому поступают следующим 
образом 
 
 К названию сырья или продукции добавляют приставку “ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ” 
 Указывают явно галочкой, новое это или старое 

 
Эти манипуляции происходят в справочнике сырья и продукции. Однако делается это не отдельно 

для каждого наименования (так тоже можно), а сразу всем скопом из журнала Инвентаризация 
(главное меню -> Файл – > Инвентаризация). Делается это нажатием кнопки “Начать 

инвентаризацию”  
 

 
 

Рис.7.1. Журнал Инвентаризация 
 

После того, как обработается эта функция, происходит добавление новых названий в справочнике 
сырья и продукции с пометкой “Новое” и приставкой “ИНВЕНТРИЗАЦИЯ”. 
 

 

 Следует избегать ручного формирования инвентаризационных позиций, однако, иногда 
такое необходимо. В этом случае пользователю надо тщательно отслеживать что и куда 
добавляется в справочнике. 
 

 
И так, новые названия сформированы, инвентаризация начинается.  
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5.1. Инвентаризация сырья. 

 
 
В течение некоторого времени (месяц или два) вновь поступающее сырье указывается в системе 
как инвентаризационное и по нему ведется отдельный остаток. В конце этого периода оставшееся 
сырье взвешивается и приходуется внутренним перемещением как новое (инвентаризационное). 
Получается, что старого сырья остаток нулевой. В этот момент никаких операций проводить в 
системе не следует. 
 

 Когда заканчивается инвентаризация сырья, никаких особых действий в системе 
производить не требуется. 
 

 
Однако следует следить, чтобы приказы (на приемку и отгрузку) имели в своем составе либо 
старые, либо новые наименования сырья. Это избавит в будущем от возможных хлопот. То же 
самое касается и самой отгрузки: надо отделить поставки старого и нового сырья. Если такое 
произойдет, то такие приказы и отгрузки становятся неполными, так как старые движения из 
документа удаляются. 
 

 
5.2. Инвентаризация готовой продукции. 

 
 
Названия инвентаризационной продукции были сформированы еще в начале инвентаризации. 
Они показаны на рисунке 5.2.1. 
 

 
 

Рис. 5.2.1 Новые названия сырья и продукции 
 

 Новый комбикорм точно так же обрабатывается, как и сырье. Отпускать эго следует, и 
вырабатывать и отправлять в производство, как инвентаризационный. 
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5.3. Корм-Оптима 

 
 
В Корм-Оптима такие механизмы инвентаризации не предусмотрены, и засорять справочник не 
следует. Поэтому решение следующее. Рецепты формируются как обычно, перебрасываются, а 
потом исправляются. Комбикорм выбирается как инвентаризационный,  сырье тоже проставляется 
как инвентаризационное. Такие исправления происходят непосредственно в журнале по пункту 
меню “Интеграция - Рецепты в хранилище”.  
 
Ручная замена старого сырья на инвентаризационное является ответственным мероприятием. Это 
дополнительная работа, но она носит временный характер и затрагивает всего несколько 
рецептов, вырабатываемых в период инвентаризации. 
 

 В состав рецептов входят вода и солевой раствор. Их исправлять не следует, так как они 
относятся к группе Материалы и не подлежат инвентаризации. 
 

 
Мало того, эти наименования специальным образом обрабатываются в алгоритмах расчетов, и их 
замена может привести к многочисленным ошибкам.  
 
 

 
5.4. Технологические программы производства 

 
 
 
Если вода и солевой раствор не проходят инвентаризацию, то этого нельзя сказать о самой соли 
непосредственно. Она фигурирует уже в двух вариантах и для того чтобы правильно выполнялось 
заполнение информации о выработке ее код необходимо корректно указать, пользуясь 
справочником “Справочники – Технологические элементы”. Элементов здесь много, но требуется 
исправить только один “СОЛЬ ПОВАРЕННАЯ” 
 

 
 

Рис. 7.2.2 Настройка технологических элементов 
 
Для этого достаточно войти в режим редактирования (F2 или двойной щелчок на выбранной 
записи) и в диалоговом окне выбрать новый вариант соли. Код проставляется автоматически 
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Рис. 7.2.3 Редактирование кода соли. 
 
То есть вместо “СОЛ ПОВАРЕННАЯ” должно быть выбрано “СОЛЬ ПОВАРЕННАЯ 
ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ” 
 

 
 

Рис. 7.2.4 Выбор инвентаризационной соли. 
 

 Процедуру выставления кода соли необходимо провести непосредственной перед 
завершением инвентаризации. Это код влияет на то, как будет происходить заполнение 
выработанного задания на производстве. 
 

 
 

 
5.5. Договора и их содержимое 

 
 
Отдельно следует сказать о спецификациях к договорам. В них указаны старые наименования 
сырья и продукции. Система сама распознает, как их следует подменить и делает эту процедуру в 
автоматическом режиме в момент удаления данных. То же самое касается графиков кормления 
птичников. Вмешательства человека в эти процессы не требуется. 
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5.6. Завершение инвентаризации 

 
 
И так удаление данных происходит следующим образом: 
 

 Перекодировка договоров по сырью 
 Перекодировка договоров по продукции 
 Перекодировка графиков кормления 
 Удаление параметров качества для старого сырья и продукции 
 Удаление испытаний для старого сырья и продукции 
 Удаление ссылок на силосах на старое сырье и продукцию 
 Открытие закрытых документов по движению 
 Удаление оплат 
 Удаление заголовков пустых отгрузок и приказов 
 Удаление пустых договоров 
 Проставление признака для смешанных документов: 'СТРОКИ УДАЛЯЛИСЬ‟ 
 Удаление строк документов для старых позиций 
 Удаление заголовков по оплатам 
 Удаление заголовков пустых документов 
 Удаление заголовков договоров 
 Удаление строк заданий в производство и отвесов 
 Удаление заголовков пустых заданий 
 Удаление старых рецептов со строками, параметрами, стоимостями 
 Удаление движения между силосами для старого сырья и продукции 
 Удаление строк планирования 
 Удаление заголовков планирования 
 

Все это удаление происходит нажатием одной клавиши, показанной на рисунке 7.1 “Удалить 

старые данные” . Этот процесс обычно занимает несколько минут. Рекомендуем при этом 
отключить всех работающих пользователей и перезагрузить центральный сервер. 
 

Затем нажимаем функцию “Завершить инвентаризацию” . При этом происходят следующие 
метаморфозы: 
 

 Старое сырье и продукция переносятся в отдельные группы 
 Название сырья и продукции теряет свою приставку “ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ” 
 Поле “Новое” получает значение “Нет” 

 
Для полного счастья нужно зайти в справочник сырья и продукции и запустить функцию в левой 
части. Можно сразу все, а можно и по одному. 
 

 Перед тем как очищать группы старого сырья и продукции, убедитесь, что информация по 
ним нигде не встречается в системе.  

 

 
 

 
5.7. Особенности для автовесовой 

 
 
После того, как произошло завершение инвентаризации, могут удалиться отгрузки, которые уже 
были выполнены. В таком случае система может предложить следующий номер документа с уже 
отгруженной  ранее готовой продукцией или сырьем. Все что нужно сделать, это правильно 
выставить следующий номер документа. 
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 Может потребоваться один раз правильно проставить следующий номер документа на 
отгрузку. 

  

 
 

 
6. Проведение инвентаризации 

 
 
Приведенное в этой главе описание поможет понять суть проходящих процессов и позволит 
проконтролировать вводимую информацию, вовремя найти аномалии, если требуется 
своевременно принять меры для исправления существующего положения не только внутри 
хранилища данных, но и порядком взаимодействия с сопряженными системами. 
 
 

 
6.1. Стадии проведения инвентаризации 

 
 
Инвентаризация происходит постепенно. Сначала заканчивается старое сырье – это отрезок X-Y. После того, 
как старое сырье закончилось, из него уже был изготовлен комбикорм, который необходимо отгрузить – это 
отрезок Y-Z. Поле того, как весь старый комбикорм отгружен, инвентаризацию следует считать законченной. 
 

 
 

Рис.6.1.1.Этапы проведения инвентаризации. 

 
 

 
6.2. Порядок проведения инвентаризации 

 
 
1. На момент начала инвентаризации (точка Х на рисунке 1)  необходимо в автоматическом режиме 
сформировать новые позиции в справочнике сырья и продукции. Названия формируются таким образом, что 
к существующему названию добавляется слово “ИНВЕНТАРИЗАЦИОННОЕ”. Кроме того, проставляется 
галочка, сообщающая о том, что это – новое сырье. 
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2. В течение инвентаризации сырья (X-Z на рисунке 1) происходит отслеживание выписки приказов, чтобы в 
приказы не попадало старое и новое сырье, так как в будущем приказы со старым сырьем (так же как и их 
отгрузка) будут удалены из системы. 
 
3. На момент начала инвентаризации комбикорма (точка Y на рисунке 1) необходимо автоматически 
сформировать новые позиции готовой продукции с указанием “ИНВЕНТАРИЗАЦИОННОЕ”. Кроме того, 
проставляется галочка, сообщающая о том, что это – новая продукция. 
 
4. В течение инвентаризации комбикорма (Y-Z на рисунке 1) происходит отслеживание выписки приказов, 
чтобы в приказы не попадали старые и новые виды сырья, так как в будущем приказы со старой продукцией 
(так же как и их отгрузка) будут удалены из системы. 
 
5. В конце всей инвентаризации удаляется следующая информация 
 

 Приказы, отгрузка, качество для старого сырья 
 Приказы, отгрузка, качество для старой продукции 
 Списание излишки для старого сырья и старой продукции 
 Статистика отвесов до момента окончания инвентаризации 
 Задания в производство для старых видов продукции 
 Рецепты для старых видов продукции 

 
6. Путем запуска процесса все новые названия сырья и продукции становятся обычными (без слова 
“ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ”) и помечаются, как обычные. Старые названия переименовываются с указанием 
прошедшего года и переносятся в отдельную группу и далее должны быть удалены из системы. 
 

 

 
6.3. Особые условия 

 
 
В период инвентаризации готовой продукции необходимо дополнительно исправлять задания в 
производство. Выработка происходит из нового сырья, а Корм-Оптима маркирует его, как старое сырье. 
Поэтому после переброски рецептов их следует обработать таким образом, чтобы вместо старого сырья 
фигурировало новое - инвентаризационное 
 
Перед завершением инвентаризации делаться копия с базы данных и ее установка в отдельном месте для 
возможного анализа данных. Права на запуск механизмов инвентаризации должны быть предоставлены 
одному ответственному лицу. 
 
Функции 
 

1. Создание новых позиций в справочнике сырья и продукции с названием Инвентаризация 
2. Проверка старого и нового сырья, продукции  в приказах и отгрузках. 
3. Проверка строго и нового сырья в задании на выработку 
4. Удаление лишних приказов и отгрузок 
5. Удаление лишних заданий, отвесов.  
6. Переименовывание инвентаризационного сырья. Убрать слово “ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ” 

 
Удаление 
 

 Удаление всех отвесов 

 Удаление всех рецептов 

 Удаление заданий в производство,  где нет нового сырья * 

 Удаление приказов, отгрузок, спецификаций * 

 Перенесение всех старых названий сырья и продукции в отдельную группу – старое сырье и 
продукция. 

 Удаление старых названий сырья и продукции 
 
Примечание * - частичное удаление. При этом старое удаляется, а новое остается и в заголовке в 

примечании указывается, что данные были удалены частично. 
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6.4. Интерфейс специальных возможностей 

 
 
Для проведения инвентаризации необходимо нажать всего 3 кнопки. 1 кнопку в начале и 2 в конце этого 
мероприятия. Для этого зайдите в пункт меню Файл/Инвентаризация. Появляется следующая статистическая 
таблица:  
 

 
 

Рис. 6.4.1 Интерфейс для проведения инвентаризации 

 
Кнопки со стрелочками обозначают действия по инвентаризации соответственно 
 

 Начать инвентаризацию 
 Удалить старые данные 
 Завершить инвентаризацию 

 
После завершения инвентаризации в справочник е сырья и продукции старые наименования удаляются, а у 
новых убирается слово ИНВЕНТАРИЗАЦИЯ. 
 

 
 

Рис.6.4.2.После удаления данных картина меняется 
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6.5. Поддержка процессов 

 
 
С целью предотвращения неправильного ввода, а так же соответствующего контроля ведена дополнительная 
аналитика по старому и новому сырью. Итоговые данные высвечиваются в предыдущем журнале. Однако 
часто требуется более подробная информация и выявление различных аномалий, прежде чем начать или 
закончить инвентаризацию. 
 

 
 

Рис.6.5.1 Остатки старого сырья перед инвентаризацией 

 
Остатки старого сырья пусты. Это хорошо. Значит, все сырье либо было использовано, либо преобразовано в 
инвентаризационное. В любом случае в этом отчете его быть не должно. Журнал сделан для проверки. 
 

 
 

Рис.6.5.2 Аномалии поставок старого сырья 

 
Эта проверка запускается из меню Анализ / Аномалии поставок старого сырья. В эту выборку попали 
приказы, отгрузки в которых фигурирует вместе старое и новое сырье. Такого быть не должно, но жизнь 
навязывает свои условия. Такие приказы и отгрузки необходимо проверить, из-за чего создалась такая 
ситуация. В будущем необходимо избегать ситуаций, когда старое сырье/продукция находиться в одном 
документе с новым. Это усложняет процесс удаления данных и может потенциально привезти к ошибкам, так 
как во время удаления строчки документа со старым сырьем будут удаляться, а заголовки нет. Точно так же 
проверяются и задания в производство – фигурируют ли вместе старое и новое сырье в одном задании. 
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Рис.6.5.3 Аномалии заданий в производство 

 

 
7. Справочники системы. 

 
 

Для эффективной работы программы используются справочники. От того, насколько правильно  в 
них будет заполняться информация, зависит точность построения отчетов, составление анализа 
данных. Многие из справочников просты и изменяются редко, но есть наиболее часто 
используемые, такие как Справочник предприятий и Справочник сырья и продукции. На них 
следует остановиться отдельно. 
 

 
7.1. Справочник предприятий. 

 
 
Все предприятия, которые фигурируют в системе, заносится в этот справочник, будь то 
поставщики, покупатели, плательщики, собственники сырья и продукции, свои предприятия 
(разные юридические лица). 
 

 Не торопитесь добавлять новое предприятие, посмотрите, может быть такое уже есть? 
 

 
Для проверки воспользуйтесь поиском. Подробнее как им пользоваться описано в Интерфейсе 
пользователя. Рекомендуем в поле поиска указать название и искать внутри строки с опцией “Не 
учитывать регистр‟. Имейте в виду, что имеет значение так же наличие кавычек, форма 
собственности. При поиске не указывайте лишних символов.  

 

 
 

Рис.7.1.1 Аномалии заданий в производство 
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Имейте в виду, что удалить лишнее предприятие гораздо сложнее, чем его добавить, поэтому мы 
включили проверку перед добавлением на наличие аналогичных организаций. Если найдено 
похожее, то выдается сообщение, которое, впрочем, не является строгим и оставляет выбор за 
вами. 
 
Но если так случилось, что вы ввели два одинаковых предприятия и никак не можете одно из них 
удалить, воспользуйтесь специальной функцией, которая сделает тотальную проверку 
использования вашей записи во всех справочниках, журналах, спецификациях и так далее и 
выведет все места где используется это предприятие. 
 

 
 

Рис.7.1.2, Места, где используется выбранное предприятие. 

 
Для того чтобы исправить данные, рекомендуем в названии предприятия добавить еще одно слово, например 
“На удаление”. Тогда во всех места вы сразу увидите, какие записи следует исправить. Если вы избавитесь от 
списка показанного выше (он станет пустым), вы свободно удалите существующую запись в справочнике 
предприятий. 
 

 
 

Рис.7.1.3. Редактирование предприятия. 



Silentium 2006-2012    59 

 

 

Часто бывает нужно не то чтобы удалить, но просто убрать из справочника старые организации, но так чтобы 
их можно было, потом вернуть. Для этих целей воспользуйтесь редактированием предприятия и в графе 
“Действующее” просто уберите галочку. 

 

 Чтобы вернуть предприятие назад, зайдите в пункт меню “Справочники/Все предприятия”, 
найдите требуемое и поставьте галочку назад. 
 

 
 

 
7.2. Справочник сырья и продукции. 

 
 

Название справочника говорит само за себя, что в нем находить. Все это собрано по группам. То 
есть, выбирая в левой таблице группу, справа получаем содержащуюся в ней продукцию (или 
сырье). В этом же справочнике собраны материалы. К ним относятся Вода, Дробленка, Мешки, 
Пленка, Поддоны, Солевой раствор. Есть так же отходы. Это – свойство группы к чему отнести ее 
содержимое. 
 

 
 

Рис.7.2.1. Справочник сырья и продукции. 

 

Для того чтобы изменить название группы или ее тип, достаточно войти  в редактирование  и 
внести изменение в первое или второе поле. 

 

 
 

Рис.7.2.2. Изменение типа группы или ее названия. 
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Для того чтобы быстро избавиться от содержимого группы, достаточно вызвать функцию  
(Удалить все по группе). Следует отметить, что на тот момент все позиции (сырье, продукция, 
отходы материалы), которые относятся к выбранной группе, не должны использоваться в системе. 

Иначе возникает сообщение об ошибке.  Где используется можно узнать по клавише  (Где 
используется Ctrl+F4). Появиться полный список мест использования, как показано на рисунке 
ниже. Особенно это актуально при проведении инвентаризации и удалении данных. 
 

 
 

Рис.7.2.3. Где используется сырье или продукция. 

 
Наша программа тесно интегрирована с Корм-Оптима, поэтому важно знать, каких еще наименований сырья у 

нас не хватает. Ответить на это вопрос можно просто - нажав на клавишу  (Отсутствующее сырье F4). 

Появится список сырья, в котором можно сразу же выбрать нужное, по клавише  (Добавить в справочник 
F9). 
 

 
 

Рис.7.2.4. Добавление отсутствующего сырья. 

 

 

 Добавляемое сырье появляется именно в группе сырья, а не в текущей группе. Например, 
добавление происходит в группу “Сырье за прошлый год”.  

 

 
Группу для добавления нового сырья следует указывать в справочнике констант, который будет 

описан ниже. Соредии функций важных для заполнения есть так же  заполнение скорости 
выработки комбикорма. При этом собирается статистика и вычисляется средняя скорость, которая 

прописывается в соответствующее поле справочника. Кнопка  (Скопировать как новое) 
помогает при проведении инвентаризации. При этом копируются все поля, но флажок Новое сырье 
при этом становиться проставленным. 

 



Silentium 2006-2012    61 

 

 

 

 
7.3. Справочник цехов. 

 
 

Это  справочник очень простой, но от его работы зависит правильность отгрузки комбикорма. В 
нем не только перечень всех цехов по всем площадкам, но, по сути, календарный план кормления 
птицы. Таким образом, если нет соответствующего периода в правой части для какого-то цеха, то 
Автовесовая не сможет в штатном режиме отправить автомобиль с готовой продукцией. 

 

 
 

Рис.7.3.1. Справочник цехов и периодов кормления. 

 
Это позволяет управлять процессом отгрузки. Подробнее об этом можно прочитать в главе 
“Автовесовая”. Когда цех ликвидируется, либо реорганизуется, его делают в справочнике 
неактивным и при выписке документов, он становится недоступен. 
 

 
7.4. Другие справочники. 

 
 
В системе присутствует целый ряд справочников, которые просты по своему содержанию и на их 
использовании останавливается, не будем. Дадим лишь их перечень 
 

 Единицы измерения 

 Валюты 
 Константы 
 Технологические элементы 
 Силосы 
 Дозаторы и бункеры 
 Параметры сырья и продукции 
 Перечень параметров 
 Типы анализов 
 Значения текстовых параметров 
 Водители 
 Машины 
 Подразделения 
 Персонал 
 Задания 
 Результаты заданий 
 Адаптеры 
 Статьи затрат 

 
По использованию каждого из этих справочников следует читать в соответствующей главе 

Руководства пользователя. Функции их типичные  (Редактирование)  (Добавление)  

(Добавление по образцу),  (Удаление). Некоторые из них могут отсутствовать, либо быть 
недоступными для некоторых пользователей. 
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Для заметок 

 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ѐ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


